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Prager GmbH | Zerspanungs- und Werkzeugtechnik

47918 Tonisvorst - Telefon: +49 (0) 2151- 70 00 07
infogpragergmbh.de | www.pragergmbh.de

Alle Angebote in diesem Prospekt sind speziell fiir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie. Giiltig solange Vorrat reicht. Anderungen
vorbehalten. Angebote giiltig bis 31.01.2025. Fiir Druckfehler, fehlerhafte technische Daten und Abbildungen wird eine Haftung ausge-
schlossen. Ferner verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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4000 863 650

[ PROMAT

Spiralbohrersatz 4000 863 650

HSS-Co5 - DIN 338 - Typ N - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft -

3 Schneiden - rechtsschneidend - mit Kreuzanschliff - fur alle normalen
Bohrarbeiten in Baustahlen, unlegierte und legierte Stahle bis 8560 N/mm?2,
Gusswerkstoffe, Alu-Knetlegierung, Alu-Gusslegierung

Vorteile:

- besonders exakte Bohrungen ahnlich Reibniveau (maschinenabhangig)
von bis zu IT9

- deutlich héhere Vorschiibe von bis zu 60% mdglich

- kein Abrutschen des Bohrers durch besondere Spitzengeometrie

- kein Verhaken beim Bohren in vorhandene Bohrlocher

- geringerer Verschlei? durch Verteilung der Arbeit von 2 auf 3 Schneiden

4000 861 997

NEU

B PROMAT

Spiralbohrersatz
DIN 338 - Typ UNI - mit Zylinderschaft
rechtsschneidend - zum universellen Einsatz

4000 861 997

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette
steigend um: 0,5 mm

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette HSS- || HSS-Co DIN Nenn-g
= Co TiN 338 h8
steigend um: 0,5 mm
Nenn-@ [mm] Inhalt Art.-Nr. UVP EUR
HSS- DIN Typ Nenn-g
Co t 338 t N h8 HSS-Co
) ) 1-10 19-teilig 4000 861 997 105,- 83,95
Nenn-@ [mm] Inhalt Art.-Nr. Uvp EUR 1-13 25-teilig 4000 861 998 219,- 175,-
HSS-Co5 HSS-Co TiN
1-10 19-teilig 4000 863 650 149, - 94,95 1-10 19-teilig 4000 861 999 209,- 165,-
1-13 25-teilig 4000 863 651 305,- 189,- 1-13 25-teilig 4000 862 000 379,- 299,-
4000 865 290 spiralisiert mit konvexen Schneiden
29,95 UvP
N FROMAT
HSS-Co DIN 90°
Kegelsenker TIAIN || 335-C
HSS-Co - TiAIN-beschichtet - DIN 335 C - 3 ungleiche '

konvexe Schneiden - spiralgenutet - Senkwinkel 90 ° -
Zylinderschaft - rechtsschneidend - zur Bearbeitung von Stahl, rost- und
hitzebestandigen Stahlen, Aluminium, Messing und Kunststoffen

Vorteile:

- runde, exakte und ratterfreie Senkung

- 60 % geringere Vorschubkraft

- 50 % geringere Radialkraft

- Einsatz in nahezu allen Materialien

- extrem hohe Standzeiten aufgrund spiralisierter Schneiden/
HSS-Co Stahl und TiAIN-Beschichtung mdglich

4000 865 298

Kegelsenkersatz

[ PrPROMAT

Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L.  Stahl < Art.-Nr. UVP EUR
[mm] [mm] [mm] 800 N f
[mm/U]
TiAIN-beschichtet
6,3 5 45 0,095 4000 865 290 29,95 19,95
8,3 6 50 0,105 4000 865 291 32,95 22,95
10,4 6 50 0,115 4000 865 292 36,95 24,95
12,4 8 56 0,120 4000 865 293 3795 24,95
16,5 10 60 0,135 4000865294 4595 29,95
20,5 10 63 0,150 4000 865 295 62,95 41,95
25 10 67 0,160 4000 865 296 96,95 63,95

spiralisiert mit konvexen Schneiden

Vorteile:

HSS-Co - TiAIN-beschichtet - DIN 335 C -

3 ungleiche konvexe Schneiden - spiralgenutet -
Senkwinkel 90 ° - rechtsschneidend - zur Bearbei-
tung von Stahl, rost- und hitzebestéandigen Stahlen,
Aluminium, Messing und Kunststoff

- runde, exakte und ratterfreie Senkung

- 60 % geringere Vorschubkraft

- 50 % geringere Radialkraft

- Einsatz in nahezu allen Materialien

- extrem hohe Standzeiten aufgrund spiralisierter
Schneiden/HSS-Co Stahl und TiAIN-Beschichtung
moglich

‘ HSS-Co || DIN ‘ ‘ o
TiAIN 335-C =
in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette

Inhalt @ [mm] Art.-Nr. UvP EUR
TiAIN-beschichtet
6-teilig 6,3/8,3/10,4/ 12,4/ 16,5/ 20,5 4000 865 298 245,- 165,-
5-teilig 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865 299 259,- 175,-

4000 865 298

2 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



NEU

4000 605 549

40,95 VPV

HSS- DIN 90°
RUnaTEC || 335-C
Nenn-@ kleiner @ Schaft-@ Gesamt- Stahl < Art.-Nr. UVPV EUR '
[mm] [mm] [mm] L. [mm] 800N f
[mm/U]
RUnaTEC
10,4 25 6 50 0,13 4000605549 40,95 23,95 Kegelsenker ULT'_MATECUT 4S - : =
124 28 ) 56 015 4000605550 48,95 28,95 HSS - RU.naTEC-besc'!uchtet - DIN 335 CA- 4 Schneiden - Sgnkwmkel 90
5 32 0 50 016 2000 605 551 5095 29,95 Schaft mit 3 Spannflachen - rechtsschneidend - zur Bearbeitung von Stahl
- : . - < 1100 N/mm?2, Edelstahl V2A, Aluminium und Kunststoffe
16,5 22 10 60 0,18 4000 605 552 56,95 33,95
19 35 10 63 0,19 4000605553 62,95 36,95 Vorteile:
20,5 35 10 63 0,21 4000605554 69,95 40,95 - beste Performance im stationdren + manuellen Bereich
23 38 10 67 0,22 4000 605555 76,95 45,95 - deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
25 38 10 67 0,24 4000605556 84,95 49,95 - bis zu 3x mehr Senkungen moglich
31 42 12 71 0,25 4000605557  105- 62,95 g b'St 50% Sﬁ_h”e':fref Senken
- extrem runiger Lau
4 2 12 2 4 - 829 > ;
< = E = S Liss5s L = - optimales Senkbild ohne Rattermarken
Einsatzempfehlung
Material Stahl gehirtet
Zugfestigkeit HRC 4857 HRC 5863
4000 605 549 - 15 10 5 5 10 5 5 5 20 15 20 10 gl
Ve (m/min)
Kiihlung /0l Emulsion/0l Emulsion/0l Emulsion/01 Emulsion/0l Emulsion/0l E Emulsi i Emulsi L ion Emulsion/0l  Emulsion/0l
4000 605 559
vy
HSS- HSS- | HSS-Co DIN o
‘ S ‘ ‘RUnaTEC Co ‘RUnaTEC 335-C H L ‘
Inhalt @ [mm] Art.-Nr. UVPV EUR
HSS Kegelsenkersatz ULTIMATECUT 4S
Steilig  63/104/165/205/25 4000605559 219,  129- aDI')NNﬁi%' g g;’:}'e'iec';n'siggrf‘é\’é”eﬁ 20 Dr'BSe‘;*:g;‘.t“:; 3 ;"gt"a';fl'achen
= H 'y " | - ZU Itu Vi
:;2':? 5 [ 124/165/205 e e R e P < 1100 N/mm?, Edelstahl V2A, Aluminium und Kunststoffe
-CO
5-teilig 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 4000605561 269,  159,- Vorteile:
6-teilig 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 605 562 269, 159,- - beste Performance im stationédren + manuellen Bereich
HSS RUnaTEC - deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
5-teilig 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 4000 605 563 309,- 185, - bis zu 3x mehr Senkungen mdglich
6-teilig 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 605564 309, 185, - bis 50% schnelleres Senken
HSS-Cob5 RUnaTEC 'eerml rUhs'geL'-f’ﬂl“f = "
5-teilig 6,3/10,4/16,5/20,5/ 25,0 4000605565 379, 225, - optimales Senkbild ohne Rattermarken
6-teilig 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 605 566 379,- 225,- in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette
4000 865 500
88,95 VP
I
4000 862 088
M PrPROMAT
Querlochsenkersatz

HSS-Co - Senkwinkel 90 ° - mit Zylin-
derschaft - zum leichten und ratterfreien
Entgraten von Bohrungen - schalender Schnitt
durch eine glinstige Schneidengeometrie - die
Spéne werden durch die schrage Bohrung in
Schaftrichtung abgefihrt und kénnen daher
die Senkung nicht beschadigen - besonders
geeignet flr weiche langspanende Werkstoffe

in schlag- und bruchfester Kunststoff-
kassette

Inhalt: 4 teilig - Senkbereich: 2-5/5-10/10-15/15-20 mm

HSS- o
9“

B PROMAT

Stufenbohrersatz

HSS - spiralgenutet - mit Kreuzanschliff -
Schaft mit 3 Spannflachen -

Steigung: @ 4-12=1 mm;

@ 4-20=2 mm; @ 4-30=2 mm

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette
Inhalt: 3 teilig

=]

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 3



SHAVIV

4114 540 060

Extra Close
Bonus Pack

- '/_.g.:
vvargus =z
SHAVIV. é
Entgraterset = -

Bonuspack Extra-Close - Entgraterset mit di-
rekter Klingenaufnahme - beinhaltet 10 Klingen

4114 540 060
Art.-Nr. UVPV EUR

mit Handgriff Mango Il, Klingen
Ausfiihrung

mit Klingen B10 (HSS) 4114 540 060 17,25 12,95

mit Klingen E100 (HSS) 4114 540 061 19,50 14,95

4114 540 012

1,55 Vvev

SHAVIV

Ghrende Entgratsyste

KHngeB10

HSS - entgratet langspanende Werkstoffe -
entgratet Stahl, Aluminium, Kupfer, Kunst-
stoff - flir gerade Kanten, Innenbearbeitung
Vorderseite

ViE===1(

Klingentyp: B10 - Klingen-@: 2,6 mm
VE=10

" Preis per St.

4114 540 015

vnvivargus 1,75 V%

SHAVIV o

Klinge B10S
legiert, mit Kobalt angereichert - B10 Geo-
metrie - entgratet Stahl, Aluminium, Kupfer,

Edelstahl, Kunststoff - flir gerade Kanten,
Innenbearbeitung Vorderseite

VE =10
Klingentyp: B10S - Klingen-@: 2,6 mm
VE =10

1 Preis per St.

CANA gus 4114 540 017
1,55 UVPV
SHAVIV

nde Entgratsyste

1)

KHngeBZO
HSS - anzuwenden im Uhrzeigersinn
und Gegenuhrzeigersinn - entgratet
Messing, Grauguss, Kunststoff - fiir gerade
Kanten, Innenbearbeitung Vorderseite

VE =10

Klingentyp: B20 - Klingen-@: 2,6 mm
VE=10

" Preis per St.

(_T

nvivargus

D,

4114 540 021

1'75 UVPV

Klinge E100

schwerer Einsatz HSS - entgratet langspa-
nende Werkstoffe wie Stahl, Aluminium,
Kupfer, Kunststoff - flir gerade Kanten,
Innenbearbeitung Vorderseite

VE =10

Klingentyp: E100 - Klingen-@: 3,2 mm
VE =10

" Preis per St.

Yyvivargus

Sld—l/\\/lyl =
Klinge E300
HSS fir langspanende Werkstoffe - entgratet
gleichzeitig die Innen-und Aul3enseite von
Bohrungen mit bis zu 6 mm (0,24") Wand-
starke, Stahl, Aluminium, Kupfer, Kunststoff -
flr Innenbearbeitung Vorder- und Riickseite
gleichzeitig

VE =10

Klingentyp: E300 - Klingen-@: 3,2 mm
VE=10

" Preis per St.

4114 540 027

1,80 VPV

vvvvargus

~— P4
Klinge E100S

legiert, mit Kobalt angereichert - E100 Geo-
metrie - entgratet Stahl, Aluminium, Kupfer,
Edelstahl, Kunststoff - flir gerade Kanten,
Innenbearbeitung Vorderseite

VE =10

Klingentyp: E100S - Klingen-@: 3,2 mm
VE=10

" Preis per St.

4114 540 030

4000 866 611

60,95 Y**

B PROMAT

Vor-/Riickwartsentgrater

VHM - Werksnorm - Vierschneider - 45 ° Winkel - extra lang - Zylinderschaft -
zum Vor- und Rickwartsentgraten sowie zum Anfasen

Gesamtlange: 100 mm - Schneidenanzahl: 4

DIN
VHM A Nenn-@ | Schaft
4 [
‘ TiAIN ‘ ‘ 4 ‘ ‘6535-HA‘ ‘ h10 ‘ g hé
_— ] -—_ H 0
TiAIN-beschichtet [ ] (@]

Nenn-@ [mm]  Freischliff [nm] Schaft-@ [mm] Art.-Nr. UVP EUR

TiAIN-b hich

4 10 6 4000 866 611 60,95 43,95
6 15 6 4000 866 613 62,95 45,95
8 6 4000 866 615 90,95 66,95
10 6 4000 866 617 115,- 83,95
12 6 4000 866 618 139,- 105,-
16 10 4000 866 619 185,- 129,-

4000 858 038

339 - UvP

1 4
B PROMAT

Fasenfraserset TCGX

45° - vernickelte Ausfiihrung

1. Wahl fir die Bearbeitung mit
Handbohrmaschinen - gute Flhrung
durch gegentberliegende Gleitplatte

Inhalt:

1 Stlick Fasenfraser TCGX @ 25 mm
(Art.-Nr.: 4000 858 036)

5 Stlick Wendeplatte TCGX 163504
(Art.-Nr.: 4000 858 039)

AdLAL

Lieferung inkl. Klemmschraube, ohne Schraubendreher (GroRe T15)
Nenn-@: 25 mm - Schaft-@: 12 mm - Gesamtlange: 78 mm - kleiner &:
5 mm - Schneidenanzahl: 1 - Inhalt: 6-teilig - Ausfiihrung: mit 5x WSP
TCGX 163504 PMK40

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
4 Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



4000 806 023

145,- Vv

Starter-Kit Metall

[ PROMAT

Metallbearbeitungssatz
HSS - M3 - M12

Starter-Kit zum Bohren, Senken
und Entgraten sowie zum Schneiden
von Innen- und AuRengewinden

bestehend aus:
je 1 Stlick Einschnittgewindebohrer M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
je 1 Stlick Schneideisen M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

1 Stiick Schneideisenhalter 25 x 9

1 Stlick verstellbares Windeisen Gr. 1 1/2
je 1 Stiick Kernlochspiralbohrer DIN 338

HSS-G @ 2,5/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,5/ 10,2 mm

je 1 Stuck Kegelsenker 90° @ 6,3/ 8,3/ 10,4/ 12,4/ 16,5/ 20,5 mm
je 1 Stlck Stufenbohrer @ 4-12/ 4-20/ 6-30 mm

1 Stlick Gewindelehre
inkl. Handblcher "Gewindeschneiden & Bohren und Senken”

in schlag- und bruchfestem Kunststoffkoffer

Vorteile Kunststoffkoffer sieche QR-Code
Inhalt: 33-teilig

Bt

Kunststoffkoffe

EPFPROMAT

Gewindeschneidzeugsatz
HSS - M3-M12

bestehend aus:
je 1 Satz Handgewindebohrer 3tlg.
DIN 352 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
je 1 Stlck Schneideisen
DIN 22568 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
je 1 Stuck Schneideisenhalter 20 x 5, 20 x 7,
25x9,30x11,38x 14
je 1 Stiick verstellbares Windeisen Gr. 1 + 2
je 1 Stlck Schraubendreher, Gewindelehre
je 1 Stlck Kernlochspiralbohrer
@ 2,5/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,5/ 10,2 mm

in schlag- und bruchfestem Kunststoffkoffer

Vorteile Kunststoffkoffer sieche QR-Code
Inhalt: 44 teilig

e
DUO-Box: Form B + C + KL-Bohrer

EPrROMAT

Maschinengewindebohrersatz DUO
HSS-Co - M3 - M12

kombiniert Durchgangs- und Sacklécher in einem
Set - inkl. Kernlochmaf3e zum Gewindeschneiden

bestehend aus:
je 1 Stick MGB, Form B, DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 DIN 376 M12

je 1 Stlick MGB, Form C, 35° RSP, DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 DIN 376 M12

je 1 Stick Spiralbohrer DIN 338, @ 2,5/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,5/ 10,2 mm

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette

Ausfithrung: Form B - fiir Durchgangsgewinde, Form C 35° RSP fiir
Sacklochgewinde - Inhalt: 21-teilig

149;-

Kunststoffkoffer (neu)

B PROMAT

Gewindeschneidzeugsatz
HSS - M3-M20

4000 867 579

339’_ UvP

bestehend aus:
je 1 Satz Handgewindebohrer 3tlg.
DIN 352 M3, M4, M5, M6, M8,
M10, M12, M14, M16, M18, M20
je 1 Stlick Schneideisen EN 22568 M3,
M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20
je 1 Stlick Schneideisenhalter 20 x 5,
20x7,25x9,30x11,38x 14,45 x 18
je 1 Stlck verstellbares Windeisen Gr. 1 + 3
je 1 Sttck Schraubendreher, Gewindelehre

in schlag- und bruchfestem Kunststoffkoffer

Vorteile Kunststoffkoffer sieche QR-Code
Inhalt: 54 teilig

=

universell einsetzbar

B PROMAT

Maschinengewinde-

bohrersatz

M3-M12

HSS-Co - Typ UNIVERSAL -
Grlnring - Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Gewinde - Y EET 745
DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1ISO2 (6H) -

flr Stahl, rostfreie Stahle, Spharoguss und
NE-Metalle

4000 867 747

bestehend aus:
je 1 Stick MGB DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10
DIN 376 M12

4000 867 745

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette
Inhalt: 7 teilig - vaporisiert

HSS-Co
M vaporisiertt UNI J

Ausfiihrung Art.-Nr. UvP EUR
Form B - fiir Durchgangsgewinde 4000 867 745 119,- 83,95
Form C 40° RSP fiir Sacklochgewinde 4000 867 747 119,- 83,95

4000 867 670

=

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 5



‘ HPC - universell einsetzbar

EPFrROMAT

Schaftfraser
VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L - Typ N/
HPC - lang - 45° Schutzfase - Zentrumschnitt -

4000 866 521

20,95 1"°

mit Zylinderschaft nach DIN 6535 HB - ungleiche ‘ VHM ‘ ‘ ‘ DIN ‘ Typ ‘ Nenn-g ‘ ‘
Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff - TIAIN || === || 5271 N h10
flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen
und Schlichten geeignet - durch neu entwickelte DIN
Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Schaft ‘ HPC ‘ 6'2
zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temper- ‘—j 35/33° ¢535-Hp || Ohé
guss, Cr-Ni-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit
Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen _— ] _—_ H 0
Schneidenanzahl: 4 TiAIN-beschichtet L4
Nenn-@ [mm] Schneiden-L. [mm]  Gesamt-L. [mm] Einsatz-L. [mm] Schaft-@ [mm] Freischliff [mm] Schutzfase [mm] Art.-Nr. uveP EUR
TiAIN-beschichtet
3 8 5. 14 6 2,9 0,07 4000 866 521 20,95 16,25
4 1 57 18 6 3.8 0,07 4000 866 522 20,95 16,25
5 35 57 19 6 4.8 0,12 4000 866 523 20,95 16,25
6 13 57 20 6 58 0,12 4000 866 524 20,95 16,25
8 19 63 25 8 T 0,12 4000 866 525 27,95 21,95
10 22 72 30 10 9.5 0,2 4000 866 526 33,95 26,95
12 26 83 B0 12 HEHD 0,2 4000 866 527 47,95 37,95
14 26 83 B85 14 1:3:5, 0,2 4000 866 531 70,95 55,95
16 32 92 40 16 155 0,2 4000 866 528 68,95 54,95
18 32 100 50 18 15755 0,2 4000 866 533 98,95 77,95
20 38 104 50 20 19,6 0,3 4000 866 529 115,- 88,95
4000 866 361
(B FPROMAT
Schaftfraserset

EPFrROMAT

Schaftfraser
VHM - Universal-Feinstkorn - Werksnorm - Typ N -

Mehrschneider - extra lang - 3xD Schneidenlange -

45° Schutzfase - Zentrumschnitt - mit Zylinder-
schaft nach DIN 6535 HB - ungleiche Steigung -
rechtsschneidend - Halsfreischliff - fir vibrations-
arme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten
geeignet - durch neu entwickelte Geometrie und
Beschichtung universell einsetzbar zum Frasen in
Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-

|

VHM
TiAIN

=

E

£ )=

DIN
35/38°

6535-HB

‘ Schaft

TiAIN-beschichtet ® @

-

|

VHM
TIAIN

CESss

Werks-
norm

[

|

z
4-5

[N

|
| e

Schaft
35| | 86

VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L - Typ
HPC - Vierschneider - lang - 45° Schutzfase -
Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach DIN 6535
HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend -
Halsfreischliff - flir vibrationsarme Bearbeitung,
zum Schruppen und Schlichten geeignet

Inhalt: je 1 Stlick 6,0-8,0-10,0- 12,0 - 16,0 mm

in Kunststoffbox
Inhalt: 5 teilig - TiAIN-beschichtet

4000 866 561

22,95

8,9

Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil BNFEEE v [N A ——— 0
und abrasiven Werkstoffen TiAIN-beschichtet L] ° L] L] L]
Nenn-@ [mm] Schneiden-L. [mm] Gesamt-L. [mm] Einsatz-L. [nm]  Schaft-@ [mm] Freischliff [nm] ~ Schutzfase [mm] Schneidenanzahl ~ Art.-Nr. uveP EUR
TiAIN-beschichtet
3 9 62 12 6 29 0,07 4 4000 866 561 22,95 18,95
4 12 62 16 6 38 0,07 4 4000 866 562 22,95 18,95
5 15 62 20 6 4,8 0,12 4 4000 866 563 22,95 18,95
6 18 62 o) 6 58 0,12 4 4000 866 564 22,95 18,95
8 24 68 30 8 7,7 0,12 5 4000 866 565 31,95 25,95
10 30 80 35 10 9,5 0,2 5 4000 866 566 37,95 30,95
12 36 93 45 12 11,56 0,2 5 4000 866 567 52,95 42,95
16 48 112 60 16 155 0,2 5 4000 866 568 90,95 73,95
20 60 130 75 20 19,6 0,3 5 4000 866 569 149, - 119,-
6 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



[ PROMAT

Entgratfraser 4000 866 601
VHM - Universal-Feinstkorn - mit Zylinderschaft nach DIN 6535 HB - zum Anfasen und Entgraten

Nenn-@ Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- Art.-Nr. uvep EUR
[mm] [mm] [mm] anzahl
60 ° TiAIN-beschict
4 54 4 4 4000 866 601 15,95 13,50
6 57 6 4 4000 866 603 18,95 15,95
8 63 8 5 4000 866 605 23,95 19,95
10 72 10 6 4000 866 607 32,95 27,95
12 83 12 6 4000 866 609 47,95 39,95
so L T'Alll h hick
4 54 4 4 4000 866 635 15,95 13,50
6 57 6 4 4000 866 636 18,95 15,95 —
8 63 8 5 4000 866 637 23,95 19,95
10 72 10 6 4000 866 638 32,95 27,95
12 83 12 6 4000 866 639 47,95 39,95
120 ° TiAIN-beschichtet
4 54 4 4 4000 866 743 15,95 13,50 DIN
6 57 6 4 4000 866 745 18,95 15,95 ‘ ]‘-Ilkm ‘ ‘ 60° ‘ ‘ 90° ‘ ‘ 120° ‘ ‘ l;E6 ‘ 653%28
8 63 8 ) 4000 866 747 23,95 19,95
10 72 10 6 4000 866 749 32,95 27,95 e v e H 0
12 83 12 6 4000 866 751 47,95 39,95 TiAIN-beschichtet ° O ° [
Tellerbiirste ATB -

Vollbesatz - fir die Entgratung von Dicht- und Kontaktfldchen sowie von Funktionsbereichen unterschied-
licher Bauteile - der Einsatz der Birsten findet den Zerspanungsprozess nachgeschaltet statt und kann
problemlos unter der Verwendung von Kihlschmierstoffen, Emulsionen oder Wasser erfolgen

max. Drehzahl: 3500 min-’

@ [mm] Kornung empf. Drehzahl [min-] Bohrung [mm] Aufnahme Art.-Nr. uvep EUR
76 80 1800-2400 16 + Nut Schaftaufnahme 4117 700 100 103,- 7695 @
76 120 1800-2400 16 + Nut Schaftaufnahme 8001 329 192 103,- 7695 @ Kombi-Frasdorn/
76 180 1800-2400 16 + Nut Schaftaufnahme 8001329200 103,- 76,95 @ s Messerkopf
76 80 1800-2400 22 + Nut Kombi-Fréasdorn/Messerkopf 4117 700 103 105,- 7895 @
76 120 1800-2400 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 104 105,- 7895 @
76 180 1800-2400 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 105 105,- 78,95 o
106 80 1400-1800 16 + Nut Schaftaufnahme 4117 700 106 114,- 8595 @
106 120 1400-1800 16 + Nut Schaftaufnahme 4117 700 107 114,- 8595 @
106 180 1400-1800 16 + Nut Schaftaufnahme 4117 700 108 114,- 85,95 @ =
" Schaftaufnahme
106 80 1400-1800 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 109 118,- 8895 @ 4117 700 100
106 120 1400-1800 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 110 118,- 8895 @
106 180 1400-1800 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 111 118,- 8895 @
125 80 1200-1400 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 118 137,- 105,- ®
125 120 1200-1400 22 + Nut Kombi-Fréasdorn/Messerkopf 4117 700 119 137,- 105,- ®
125 180 1200-1400 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 120 137,- 105,- ®
125 80 1200-1400 27 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117700121  137,- 105, @ ’
125 120 1200-1400 27 + Nut Kombi-Frésdorn/Messerkopf 4117 700 122 137,- 105,- ®
125 180 1200-1400 27 + Nut Kombi-Fréasdorn/Messerkopf 4117 700 123 137,- 105,- ®
150 80 1200-1400 22 + Nut Kombi-Fréasdorn/Messerkopf 4117 700 124 160,- 119,- ® iTioX1 Fstahil Feass] At [stoin] Mianee] Motz Fisok
150 120 1200-1400 22 + Nut Kombi-Frasdorn/Messerkopf 4117 700 125 160,- 119,- ® stoff
150 180 1200-1400 22 + Nut Kombi-Fréasdorn/Messerkopf 4117 700 126 160,- 119,- NH-S O O O [

ARIANA smmo  ARIANA

659,- UVPV

4522 222 009

29'95 UVPV

Kaltluftdise ; 9
zur punktuellen Kiihlung von Metall- und Kunststoffteilen an Werkzeugma- '

schinen - zur Kiihlung mit Kaltluft an Stellen, an denen keine Schmier- oder
Kuhlflissigkeiten erwiinscht sind - erzeugt sowohl Kalt- als auch HeiR3luft

Das Zubehér besteht aus dem flexiblen ARIANA-Cool-Line-System (1/2") ]!Y'%Sﬁsmbc dhgt')‘ TR?S 611 —

sowie aus einer Magnetplatte, Kugelhahn, Gewindetiille fiir Schnellkupplung JL CT;té_SUE?H GBI IRR e SR ARl

sowie einem Schalldampfer. geh: 4522 222 010

Anwendung: Ausfiihrung Messbereich Inhalt ~ Gebinde Art.-Nr. UvPv EUR
\ [St.]

Die Kaltluftdiise wird an Druckluft angeschlossen, bzw. mit Druckluft

betrieben. Nach der Funktionsweise des Wirbelrohrprinzips rotieren innerhalb th"t'Gehalt 0 Sl R s S 2 O e [ e oh
der Kaltluftdiise zwei gegenldufige Luftstréme. Der Kaltluftaustritt erfolgt am N't’at'G"j_halt 0500 mg/l 100 Dose 4522222007 4195 2495
blauen Bauteil, der HeiRluftaustritt am roten Bauteil. Einstellung von Volumen- Wasserhérte 0-28 °dH 100 Dose 4522222008 44,95 26,95
strom und Kaltluftanteil durch Verstellschraube. ph-Wert 7,0-14,0°dH 100 Dose 4522222009 29,95 17,95
Anschlussgewinde: 3/8 ” - Betriebsdruck: 3-8 bar - nutzbare Kaltluft: A At RO Sa 4522222010° 139,- 82,95
bis ca. -30 °C - HeiBBluftaustritt: bis 60 °C ort, YWasserharie

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 7



mimatic

Tool Systems 53,50 UVP
Zirkularfrasplatte Polymill

zum Gewindefrasen 60°: M / MF / 1)
UN / NPT / Teilprofil, Innen / AuRBen - 3

TINAMATIC-beschichtet \ { [ =

Nicht geeignet flr Fraskorper 4114 560 069
sowie Steigung 4,0 mm mit den Fraskor-
pern 4114 560 057 und 4114 560 017:

Art-Nr. 4114 559 926, 4114 559 927 ‘ ' ‘ ‘ E ‘ ‘ e ‘ ‘ E ‘ - ‘ " ‘
VE=3
Typ Gewinde Steigung [mm)] Z&hnezahl passend zu D [mm] LP1 [mm] LP2 [mm] G [mm] Art.-Nr. Uvp EUR
P1212 =16 1-3 3 Halter P12 1,7 2,125 1,325 0,1 4114 559 925 53,50 4595 " @
P1616 =20 1-4 6 Halter P16 16 2,7 1,675 0,1 4114 559 926 60,10 50,95 " ®
P1616 =222 2,54 6 Halter P16 16 2,7 1,675 0,25 4114 559 927 60,10 50,95 " @
P1618 =222 1-3 6 Halter P16 17,7 2,7 1,05 0,1 4114 559 928 60,10 50,95 " ®
P2020 224 1-3 6 Halter P20 20 2,15 1,675 0,1 4114 559 929 60,90 51,95 " @
P2022 =27 1-2 6 Halter P20 21,7 4,15 1 0,1 4114 559 930 60,90 51,95 " @
P2022 =30 2-4 6 Halter P20 21,7 2,95 1,8 0,15 4114 559 931 60,90 51,95 " @
P2526 =32 1-3 6 Halter P25 26 2,75 2,075 0,1 4114 559 932 64,70 54,95 " @
P2526 >36 2,5-5 6 Halter P25 26 2,65 2-155; 0,25 4114 559 933 64,70 54,95 " @
P2526 =52 3,56 6 Halter P25 26 3,85 2,98 0,4 4114 560 061 74,70 63,95 " @
" Preis per St.
4114 559 876
- - ®
mi matic
Zirkularfrasplatte Polymill
zum Fasen und Entgraten -
TINAMATIC-beschichtet
A/P: 90 °
VE=3
Typ Zahnezahl passend zu D [mm] LP1 [mm] LP2 [mm] C max. x 45° [mm]  Art.-Nr. UvpP EUR
P1210 ) Halter P12 9,6 2,125 1,625 1,2 4114 559 876 37, 31957 @
P1212 3 Halter P12 HEZ 2,125 1,625 £ 4114 559 877 37, 3195 " @
P1616 6 Halter P16 16 2,65 1,95 1,9 4114 559 878 55,60 4795 " @
P1618 6 Halter P16 757 2,65 1,45 1.3 4114 559 879 56,10 4795 " @
P2020 6 Halter P20 20 3,15 2,675 1,9 4114 559 880 58,- 49,95 " @
P2022 6 Halter P20 21,7 2,95 2,15 1,6 4114 559 881 56,50 47,95 " @
P2526 6 Halter P25 26 2,75 2,075 2.1 4114 559 882 60,80 51,95 1 @
1 Preis per St.
4114 559 060

45,60 Y'°

mimatic

Tool Systems

8,9

Zirkularfrasplatte Polymill
zum Schwalbenschwanzfrasen mit
stirnseitiger Schleppfase - TINAMATIC
beschichtet

Radius: 0,2 mm - Spanwinkel: 6 °

VE=3
Typ Zahnezahl passend zu al] A [mm] D [mm] S max. [mm] LP1 [mm] Art.-Nr. uvp EUR
P1212 3 Halter P12 15 2 11,7 0,8 BN 4114 559 060 45,60 3895 " @
P1212 3 Halter P12 30 2,8 11,7 1,45 875 4114 559 061 47,90 40,95 " @
P1212 & Halter P12 45 2,5 11,7 2,2 &7/ 4114 559 062 50,20 42,95 " @
P1616 6 Halter P16 15 5 16 {I23; 5,7 4114 559 063 52,40 4495 " @
P1616 6 Halter P16 30 4,5 16 2,45 Gt 4114 559 064 54,70 46,95 " ®
P1616 6 Halter P16 45 3,6 16 83 4,7 4114 559 065 58,10 49,95 " @
P2020 6 Halter P20 15 5 20 58 5,65 4114 559 066 54,70 46,95 " @
P2020 6 Halter P20 30 5 20 2,75 5,65 4114 559 067 57,- 4895 " @
P2020 6 Halter P20 45 4,5 20 4,2 5,65 4114 559 068 63,90 54,95 " @
P2526 6 Halter P25 15 6,4 26 1,65 71 4114 559 069 73,- 6195 " @
P2526 6 Halter P25 30 6,1 26 34 7.1 4114 559 070 75,30 63,95 " @
P2526 6 Halter P25 45 (5,8} 26 5,6 7.1 4114 559 071 80,90 68,95 " @
1 Preis per St.

8 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



4114 559 800

55,40 'V°

6,95k

mimatic

Tool Systems

Zirkularfrasplatte Polymill
fiir Sicherungsringeinstiche mit
Kantenbruch - TINAMATIC-beschichtet

Zahnezahl: 6

VE=3

Typ DIN Breite [nm]  Radius [mm] passend zu D [mm] A-0,03 [mm] Cx45°[mm] t[mm] LP1 [mm] LP2 [mm] Art.-Nr. Uvp EUR

P1616 1,1 0,05 Halter P16 16 1,18 0,1 0,5 315 0,675 4114 559 800 55,40 46,95 " @
P1616 1,3 0,05 Halter P16 16 1,38 0,15 0,85 &.15 0,675 4114 559 801 56,60 4895 " @
P1616 1.6 0,1 Halter P16 16 1,68 0,15 1 3,15 0,675 4114 559 802 56,60 4895 " @
P1616 1,85 0,1 Halter P16 16 1,93 0,2 1,25 SIS 0,675 4114 559 803 56,60 48,95 " @
P2020 1.1 0,05 Halter P20 20 1,18 0,1 0,5 3,15 0,675 4114 559 804 58,90 49,95 " @
P2020 1,3 0,05 Halter P20 20 1,38 0,15 0,85 3,15 0,675 4114 559 805 58,90 49,95 " @
P2020 16 0,1 Halter P20 20 1,68 0,15 1 g 0,675 4114 559 806 58,90 49,95 " @
P2020 1,85 0,1 Halter P20 20 1,93 0,2 1,25 311 0,675 4114 559 807 58,90 49,95 " @
P2022 16 0,1 Halter P20 21,7 1,68 0,15 0,85 4,7 0,45 4114 559 808 58,90 49,95 " @
P2022 1,85 0,1 Halter P20 21,7 1,93 0,2 1,25 4,7 0,45 4114 559 809 58,90 49,95 " @
P2022 2,15 0,1 Halter P20 21,7 2,23 0,2 1,5 4,7 0,45 4114 559 810 58,90 49,95 " @
P2022 2,65 0,2 Halter P20 Al 2,73 0,2 =75, 4,8 0,35 4114 559 811 58,90 49,95 " @
P2526 1,3 0,05 Halter P25 26 1,38 0,15 0,85 34 0,425 4114 559 812 60,80 L L0
P2526 1.6 0,1 Halter P25 26 1,68 0,15 1 34 0,425 4114 559 813 60,80 51,95 " @
P2526 1,85 0,1 Halter P25 26 1,93 0,2 1,25 34 0,425 4114 559 814 60,80 51;95-1"@
P2526 2,15 0,1 Halter P25 26 2,23 0,2 =5 34 0,425 4114 559 815 60,80 51,95 " @
P2526 2,65 0,2 Halter P25 26 2,73 0,2 1,75 4,25 0,575 4114 559 816 60,80 5195" @
P2526 3,15 0,2 Halter P25 26 38083 0,2 1,75 4,25 0,575 4114 559 817 60,80 51,95 " @
P2526 4,15 0,2 Halter P25 26 4,23 0,2 2 6,415 0,56 4114 560 119 60,80 51795556
P2526 4,15 0,2 Halter P25 26 4,23 0,2 2,5 6,415 0,56 4114 560 120 60,80 51;95 e

" Preis per St.

4114 559 819

mimatic

Tool Systems

Zirkularfrasplatte Polymill
fiir Sicherungsringeinstiche
ohne Kantenbruch - TINAMATIC-beschichtet

Nicht geeignet flr Fraskorper 4114 560 069:
Art.-Nr. 4114 559 818

VE=3

Typ DIN Breite [nm]  Radius [mm] Zahnezahl passendzu D [mm] A-0,03 [mm] t[mm] LP1 [mm] LP2 [mm] Art.-Nr. UVP EUR
P1210 0,9 0,05 3 Halter P12 9,6 0,98 1,2 8105 0,1 4114 559 818 38,80 3295 " @
P1212 1,1 0,05 3 Halter P12 11,7 1,18 1 8158 - 4114 559 819 37.- 30,95 " @
P1212 1,3 0,05 8] Halter P12 11,7 1,38 1 3,55 = 4114 559 820 37,- 30,95 " @
P1212 1,6 0,1 3 Halter P12 11,7 1,68 1 8155 - 4114 559 821 37,- 30,95 " ®
P1616 1.1 0,05 6 Halter P16 16 1,18 09 3,45 - 4114 559 822 51,60 4395 " @
P1616 1.3 0,05 6 Halter P16 16 1,38 il 3,45 - 4114 559 823 51,60 43957 @
P1616 1,6 0,1 6 Halter P16 16 1,68 1,25 3,45 - 4114 559 824 51,60 43,95 " @
P1616 1,85 0,1 6 Halter P16 16 1,93 1.2 3,45 - 4114 559 825 51,60 4395 " @
P1618 1,1 0,05 6 Halter P16 17,7 1,18 0,9 4 - 4114 559 826 52,10 4395 " @
P1618 1,3 0,05 6 Halter P16 17,7 1,38 11 4 - 4114 559 827 52,10 4395 " @
P1618 1,6 0,1 6 Halter P16 17,7 1,68 P25 39 - 4114 559 828 52,10 4395 " @
P1618 1,85 0,1 6 Halter P16 17,7 1,93 1,25 4 - 4114 559 829 52,10 4395 " @
P2020 1.1 0,05 6 Halter P20 20 1,18 0,9 3,65 = 4114 559 830 53,90 45,95 " @
P2020 1.3 0,05 6 Halter P20 20 1,38 1.1 3,65 - 4114 559 831 53,90 45,95 " @
P2020 1,6 0,1 6 Halter P20 20 1,68 1,25 3,65 - 4114 559 832 53,90 4595 " @
P2020 fis3b 0,1 6 Halter P20 20 1,93 1,25 3,65 - 4114 559 833 53,90 45,95 " @
P2022 1,6 0,1 6 Halter P20 21,7 1,68 1,25 5 - 4114 559 834 54,60 45,95 " @
P2022 1,85 0,1 6 Halter P20 21,7 1,93 1,25 B - 4114 559 835 54,60 45,95 " @
P2022 2105 0,1 6 Halter P20 21,7 2,23 1,75 5} - 4114 559 836 54,60 4595 " @
P2022 2,65 0,2 6 Halter P20 21,7 2,73 79 5 - 4114 559 837 54,60 4595 " @
P2526 1.3 0,05 6 Halter P25 26 1,38 1.1 3,65 - 4114 559 838 56,10 4795 " @
P2526 1,6 0,1 6 Halter P25 26 1,68 525 3,65 - 4114 559 839 56,10 47,95 " @
P2526 1,85 0,1 6 Halter P25 26 1,93 1,25 3,65 - 4114 559 840 56,10 47,95 " ®
P2526 2,156 0,1 6 Halter P25 26 2,23 1,75 3,65 - 4114 559 841 56,10 4795 " @
P2526 2,66 0,2 6 Halter P25 26 2,73 1575 3,65 - 4114 559 842 56,10 47,95 " @
P2526 SYIE: 0,2 6 Halter P25 26 3,23 2,2 4,55 - 4114 559 843 56,10 47,95 " @
P2526 4,15 0,2 6 Halter P25 26 4,23 25, 6,8 - 4114 560 067 56,10 47,95 " @
1 Preis per St.

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 9



mimatic

Tool Systems

4114 560 004

Zirkularfraskorper Polymill
mit polygonalem Plattensitz 141 ,50 VS
Schraubenanzugsmomente:

T8IP 1,1 Nm

T151P 3,8 Nm

T20IP 5,5 Nm
1

Form A = Schaft nach DIN 1835- bzw. DIN 6535 Form A

Lieferung ohne Wendeplatte

Form B = Schaft nach DIN 1835- bzw. DIN 6535 Form B Schaft
Form: B - Schaft: Stahl Bhé
Typ kleinster Bohr-@ Ersatzteile D d di Smax. L L1 Art.-Nr. uveP EUR
[mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]
P12 12 PM 1 HEZ 12 Va 2505, 67,5 20 4114560 004 141,50 70,95 o g |
P16 18 PM 2 77 2 9 4,35 67,4 21 4114 560 011 141,50 70,95 ® E
P20 22 PM 3 27 16 J(RIFS 53l 80 30 4114560 018 141,50 70,95 ®
P25 28 PM 4 27,7 16 13,6 7,05 79,6 30,5 4114560 023 145,90 72,95 ®

4114 559 010

71,90 "

4114 559 000

’
mimatic

Tool Systems

e e e 4 *

Zirkularfrasplatte Polymill U e §

zum Schlitzen/Trennen, kreuzverzahnt - TINAMATIC-beschichtet = Lo

Spanwinkel: 6 ° - Zahnezahl: 6 - passend zu: Halter P25 - — s J‘? 33 s

VE=3 mimatic

Typ Radius A D S max. LP1 Art.-Nr. UVP EUR lcoliSystonts : . i
Imm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 5 - =

P28 01 15 2,7 68 49 4nassaoln 7190 619 e  Zirkularfrasplatte Polymill :

P2528 01 2 277 68 29 4114559 011 7310 6295 e zum Schlitzen/Trennen, gerade verzahnt - TINAMATIC-beschichtet

P2528 0,15 2,39 27,7 6,8 49 4114 559 012 73,10 6295 " @ Typ: P2537 - Radius: 0,175 mm - Spanwinkel: 6 ° - Zahnezahl: 6 - passend
P2528 0,15 25 277 68 1.9 4114 559 013 73,10 62,95 ' ® zu: Halter P25 - D: 37 mm - S max.: 11,5 mm - LP1: 4,9 mm

P2528 0,15 3 277 68 49 414559014 7370 6295'e  VE=3

P2528 0,15 3,175 27,7 68 5 4114 559 015 73,70 6295"e A [mm] Art.-Nr. UvP EUR
P2537 0,15 1 37 11,6 49 4114559016 7420 6295"e 1 4114 559 000 70,- 59,95 e
P2537 015 15 37 11,6 49 4114559017 7470 6395"e 15 4114 559 001 70,70 59,95 " e
P2537 0,15 2 37 1156 49 4114559 018 7520 6395" e 2 4114 559 002 71,- 6095"e
P2537 015 25 37 11,56 49 4114559019 7570 6495"e 25 4114559003 71,60 60,95 " @
P2537 0,15 3 37 11,5 49 4114559 020 76,30 6495" e 3 4114559004 72,10 619 "e
" Preis per St. " Preis per St.

S max.

i

+
(1))

Smax

4114 559 030 e )

mimatic 78,70 U

Tool Systems

4114 559 035

mimatic 78,30 Vv

Tool Systems
Zirkularfrasplatte Polymill .
zum Schlitzen/Trennen, mit 8° Schrage
zum gratfreiem Trennen - TINAMATIC-
beschichtet

Zirkularfrasplatte Polymill
zum Schlitzen/Trennen, z=n zum Trennen -
TINAMATIC-beschichtet

Typ: P2537 - Spanwinkel: 6 ° - Zahnezahl: 6 - Radius: 0,1 mm - Spanwinkel: 6 ° - A: 1,5 mm
passend zu: Halter P25 - D: 37 mm - S max.: 11,5 mm - LP1: 4,9 mm VE=3
VE=3
Typ Zahne- passendzu D Smax. LP1  Art.-Nr. UvpP EUR

A [mm] Art.-Nr. UVvP EUR zahl [mm] [mm]  [mm]
1 4114 559 030 78,70 66,95 " ® P1214 6 Halter P12 14 34 35 4114559 035 78,30 66,95 "' ®
1,5 4114 559 031 79,30 67,95 " ® P1622 9 Halter P16 22 6,4 39 4114559 036 87,90 7495 " ®
2 4114 559 032 79,80 67,95 " ® P2032 9 Halter P20 32 10,2 49 4114559037 100,30 8595 " @
2,5 4114 559 033 80,30 68,95 " @ P2537 9 Halter P25 37 115 49 4114559038 113,30 96,95 " @
1 Preis per St. " Preis per St.

10 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



TopSwiss
Wendeplatten

Kleinteilebearbeitung auf neuem Niveau

1S0 Negativ 8l Sorten

C,D,V C,D,T,V,W KCP20S, KCM25S, KCS25S
KN10S, KPT258

Anwendungen

mittlere leichte Fein-
Bearbeitung Bearbeitung schlichten

Materialien

P Stahl m Rostfrei . Hochtemp. N Nichteisen
stihle Werkstoffe

Industrie-Bereiche

Medizin- a"gem_ .
o technik 0 Luftfahrt 0 Maschinenbau @ Automobil

KZ KENNAMETAL

kennametal.com kennametal.com

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher 1 1
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.




KCP20S TopSwiss Stahlbearbeitung

(@AM Ti-C-N Mehrlagen-
beschichtung

-"

1. Schicht bietet sehr
hohe Verschleillfestigkeit

2. Schicht verbessert die
Bestandigkeit gegen
Materialaufklebungen bei
Kohlenstoffstahlen

PPS LFS
(poliert)

Stahlbearbeitung
2 Geometrien: LFS, PPS
3 Ausfiihrungen: CCGT; DCGT; VCGT

KZ KENNAMETAL

kennametal.com kennametal.com

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
12 Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



4 Ay ARy
KCM25S TopSwiss Rostfrei Bearbeitung

AITIN +AICIN
Mehrlagenbeschichtung

1. Schicht bietet hohe
Gleiteigenschaften und

reduziert
Aufbauschneidenbildung

2. Schicht erhoht die Harte
und Verschleildfestigkeit
deutlich

FFS LFS
| (oert)

Niro-Bearbeitung
3 Geometrien: FFS, LFS, PPS
3 Ausfiihrungen: CCGT; DCGT; VCGT

KZ KENNAMETAL

kennametal.com

kennametal.com
Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 13



KCS25S TopSwiss Hochtemperaturwerkstoffe
C) AITiN-Mehrlagenbeschichtung
1. Schight
(angereicherter Al Bearbeitung von Hochtemp. Wst.

Gehalt) verbesserte

VerschleiRbestandigkeit 3 Geometrien: FFS, I.FS, PPS
Sttt g oot die 2 Ausfiihrungen: CCGT: DCGT

Bruchfestigkeit

FFS
(poliert und gelappt)

LFS

KN10S NE-Bearbeitung

verschleiBfestes,
feinkorniges Hartmetall

Sehr hohe Bestandigkeit

gegen Verschleid und NE - Bearheltung
Schnitttiefenkerbe in

Kombination mit einer 1 Geometrie: PPS

hohen

N Tomperaturbestande 2 Ausfiihrungen: GCGT; DCGT

PPS
(CCET, DCET)
Periphery + Top/Bottom Ground

kennametal.com kennametal.com
14 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



EFROMAT
NC-Kompaktspanner

Spannsystem mechanisch/mechanisch mit Kraftiiberset-
zung, manuell betatigt - Grundkorper aus GGG - grundseitig
aufspannbar - langer Spannschieber mit Quernuten - Antriebs-
spindel mit Spannkraftvoreinstellung - stabiler Spaneschutz
verhindert das Eindringen von Spéanen in den Innenraum des
Korpers - paarweise einsetzbar

Lieferung mit Stufenbacken umkehrbar, gehéartet und
geschliffen.

4124 400 000

1969,- '*

Backen-B. Spann-W. Backen-H. Gesamt-L. Spannkraft

[mm] [mm] [mm] [mm] [kN]

125 0-216/97-312 40 463 ca. 40 ™ 4124 400000  1969,-

160 0-320/131-451 50 618 ca. 60 ™ 4124400002 3132,- 2499, ®

4124 046 225

4124 040 117

.
RENM™O™®  EE
1

Nutenstein NTS 3 9 )

zur Festmontage - gehartet und geschliffen '

Lieferumfang Satz inkl. Befestigungsschrauben

NennmaR der Nut [mm] Léange [mm] Art.-Nr. UVPV EUR

12/20 22 4124 040 117 3695 3395
Stufenbacke SB 14720 25 4124040 118 39,95 3595 "
umkehrbar - fir NC-Kompaktspanner Modell RKE und PROMAT 16720 75 4124 040 119 42,95 37,95 "
fiir Backen-B. [mm] Backen-H. [mm] Art.-Nr. UVPV EUR 18/ 20 25 4124 040 120 44,95 39,95 "
125 40 4124 046 225 685,- 579,- " 20/20 22 4124 040 121 47,95 42,95 "
160 50 4124 046 261 1090,- 899,-" @ 22 /20 32 4124 040 122 50,95 44,95 "
" Preis per Paar

4124 042 023

478,- VPV

mit Feinstufe

ohne Feinstufe

.
ROHM
Krallenbacke SKB
fiir NC-Kompaktspanner Modell RKE und PROMAT - sichere und form-
schllssige

Spannung von parallelen Roh- und Ségeteilen

durch Eindringen der geharteten Krallenspitzen -

dadurch héhere Haltekrafte gegenliber Standardbacken -
Maoglichkeit der b-Seiten-Bearbeitung in einer Aufspannung

mit Feinstufe fiir Spanntiefe bis 2,5 mm
ohne Feinstufe fiir Spanntiefe > 2,5 mm

Lieferung paarweise inkl. Befestigungsschrauben

Backen-B. [mm] Backen-H. [mm] Dicke [mm] Art.-Nr. UVPV EUR
mit Feinstufe

125 40 16 4124 042 001 575,- 479,- "
160 50 18 4124 042 002 801,- 675,-" ®
ohne Feinstufe

125 40 16 4124 042 023 478, - 399,-" e
160 50 18 4124 042 024 666,- 555,- 1 @

1 Preis per Paar

" Preis per Satz

4124 040 088
(1 40 95 Uvrv
< '
ROHM
Spannpratze SPE
komplett fir stirn- und

grundseitige Befestigung -
fir Kompaktspanner alle Grofzen

5,9

(Es werden 4 Stiick pro Schraubstock benotigt)
fir T-Nut [mm]

Spannschraube [mm] Art.-Nr. UVPV EUR
12 M10 x 50 4124 040 088 4095 35,95
14 M12 x 55 4124 040 090 43,95 38,95
16 M12 x 60 4124 040 092 43,95 38,95
18 M16 x 60 4124 040 094 48,95 43,95
22 M16 x 65 4124 040 096 48,95 43,95

4000 833 541

W PROMAT
Werkstiickanschlag

komplett mit Nutenstein M8 x 14 mm - aus Aluminium
360° - stufenlos in 5 Achsen verstellbar - vielseitiges Instrument zur Positio-
nierung auf Bearbeitungsmaschinen oder bei Montagearbeiten

Héhe: 150 mm - Anschlaglange: 190 mm - FuB-@: 39 mm

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 15



‘ ab hier SK40 Aufnahmen

4000 833 720

36,95 Y"°

5,9

mPrROMAT
Flachenspannfutter

(Weldon) - mit Steilkegel DIN 69871 Form AD -

zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft und seitlicher Mitnahmeflache

mit seitlichen Kiihlkanalbohrungen

4120 621 433

'l e
‘ Prazisionswerkzeuge

Flachenspannfutter

(Weldon) mit Steilkegel 1SO 7388-1

(DIN 69871) Form AD/B - mit zentraler
Kihlmittelzufuhr und wiederverschlief$baren
Kihlkandlen am Bund sowie seitlichen Kiihl-
kanalen fir Werkzeuge mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B -
Bohrungstoleranz H4 i
@‘—,0
Lieferung inkl. Spannschraube und O-Ring

nach DIN 1835-B - Bohrungstoleranz H4 SK
Lieferung inkl. Spannschraube = ZS,EMZ,',‘E:,,.V ‘ AD/B ‘ ‘ AT3 ‘ ‘ % ‘ 25
-
625 SK l
soovnin- || AD ‘ AT3 ‘ ‘ ) ‘ DCONWS [mm] LPR [mm] BD [mm] Art.-Nr. UVP  EUR
=== SK40
Spann-@ d A D Art-Nr. UVP  EUR & 50 2 2120162145 2 OR
[mm] [mm] [mm] 8 50 28 4120 621 433 55,- 39,95 @
6 50 25 4000833717 38,95 26,95 10 50 35 4120 621 434 55- 39,95 @
6 100 25 4000833718 51,95 36,95 12 50 42 4120 621 435 55- 39,95 @
8 50 28 4000833720 36,95 2595 14 50 44 4120 621 436 55- 39,95 ®
8 100 28 4000833721 48,95 33,95 16 63 48 4120 621 437 55- 39,95 @
10 50 35 4000833723 36,95 2595 18 63 50 4120 621 438 55- 39,95 @
10 100 35 4000833724 4895 3395 20 63 52 4120 621 439 55- 39,95 @
12 50 42 4000833726 36,95 2595 25 100 65 4120 621 440 73 5295 e
12 100 42 4000833727 4895 33,95 32 100 72 4120 621 441 75- 5495 @
14 50 44 4000833729 36,95 2595 40 120 80 4120 621 442 82- 5995 @
14 100 44 4000833730 48,95 33,95 SK50
16 35 45 4000833732 54,95 37,95 6 63 25 4120 621 547 91- 6595 @
16 63 48 4000833733 36,95 2595 8 63 28 4120 621548 87, 63950
16 100 48 4000833734 48,95 33,95 10 63 35 4120 621549 87 63950
18 63 50 4000833736 36,95 2595 12 63 42 4120 621 550 87 63958
20 35 45 4000833739 54,95 37,95 14 63 44 4120 621 551 87- 63950
20 63 52 4000833740 36,95 2595 16 63 48 4120 621552 87 63950
20 100 52 4000833741 48,95 3395 18 63 50 4120 621553 87- 6395 e
25 35 50 4000833743 60,95 42,95 20 63 52 4120 621 554 87,- 6395 e
25 100 65 4000833744 4595 31,95 25 80 65 4120 621 555 99 71,95 e
32 65 50 4000833746 63,95 44,95 32 100 72 4120621556  101,- 73,95 ®
32 100 72 4000833747 48,95 3395 40 100 80 4120621557 106, 76,95 ®
4000 834 914
52,95 VP
[ PROMAT 6'9 [ PROMAT

Spannzangenfutter ER

mit Steilkegel DIN 69871 Form AD - zum
Spannen von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen nach DIN 6499

Lieferung inkl. Spannmutter

Gewindeschneidfutter Synchron

mit Steilkegel DIN 69871 AD/B - mit Kiihimittelzufiihrung - zum Aus-
gleich von Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerkzeuges und der
Synchronspindel - zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit Synchron-Gewinde-
schneideinrichtung - das Futter kann Synchronisationsfehler auf Druck und
Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) - Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde -

hohe Rundlaufgenauigkeit - hohe Spannkraft durch Spannung in Gewinde-
625 11 yp | a1z || 3K boh it integriertem Vierkant
e ) a ohrerspannzangen mit integriertem Vierkan
e SK
Lieferung inkl. Spannmutter
Spannbereich passende A D Art.-Nr. uvp EUR (Art.-Nr. 4000 834 914 mit Minimutter) ‘
[mm] Spannzangen  [mm] [mm] D
1-10 ER16/426E 63 32 4000833705 52,95 36,95 663 Sk |
110 ER16/426E 100 2 4000833706 58,95 40,95 16,000 min AD/B )
2-16 ER 25/430 E 60 42 4000 833 708 52,95 36,95 A
2-16 ER25/430E 100 42 4000833709 65,95 4595 fiir Gewindebohrer passende D A Art.-Nr. UVP  EUR
2-20 ER32/470E 70 50 4000 833 711 54,95 37,95 Spannzangen [mm] [mm]
2-20 ER32/470E 100 50 4000833712 6595 4595 M3-M12 ER16-GB 22 79 4000834914  295- 209,
3-26 ER40/472E 80 63 4000833714 57,95 39,95 M3-M20 ER25-GB 42 84 4000834915 305, 215,
3-26 ER40/472E 100 63 4000833715 74,95 52,95 M3-M27 ER32-GB 50 95 4000834916 305, 215,

16

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



ab hie Aufnahmen

4120 621512 /\ J 4120 621 307

-~
67’_ UVP Q »
K : =
‘ Prézisionswerkzeuge 7 9
Flachenspannfutter I

(Weldon) mit Steilkegel ISO 7388-1
(DIN 69871) - zur Aufnahme von Werkzeugen

mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahme- 'l g€

flache nach DIN 1835-B - Bohrungstoleranz . Prézisionswerkzeuge

H4 = =

Form AD/B Gewindeschneidfutter Synchron

mit Steilkegel ISO 7388-1 (DIN 69871) Form AD/B - mit Kihl-
mittelzufiihrung - zum Ausgleich von Steigungsdifferenzen des

Lieferung inkl. Spannschraube € ) 1 >
Gewindeschneidwerkzeuges und der Synchronspindel - zum Einsatz auf

CNC-Maschinen mit Synchron-Gewindeschneideinrichtung - das Futter kann
62'5. ‘ AD/B ‘ AT3 ‘ SK ‘ Synchronisationsfehler auf Druck und Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) -
25.000min o Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde - hohe Rundlaufgenauigkeit - hohe
Spannkraft durch Spannung in Gewindebohrerspannzangen mit integriertem
DCONWS [mm] LPR [mm] BD [mm] Art.-Nr. UvP EUR Vierkant
6 63 25 4120 621 508 70,- 50,95 ®
6 100 25 4120621509 83 59,95 e :—;ﬁerﬂnaz"zlg-sszgas'a';muge’
.-Nr. un
2 = — MEN1512 67 47959 4920 621 308 mit Minimutter)
8 100 28 4120 621513 80,- 57,95 e
10 63 35 4120621516 67, 4795  OK30
10 100 36 4120 621 517 80,- 57,95 @
12 63 D) 4120621520  67,- 47,95 ® 563 || 4o ‘ ‘ i3 ‘ ‘ SK
12 100 42 4120 621 521 80,- 57,95 ® 15.000 min 50
14 63 44 4120 621 524 67,- 47,95 ®
14 100 44 4120 621 525 80 5795 e fiir Gewinde- passende LPR  DLN Art-Nr UVP EUR
16 63 48 4120 621 528 67,- 47,95 ® bohrer Spannzangen [mm]  [mm]
16 100 48 4120 621 529 80,- 57,95 @ M3-M12 ER16-GB 79 22 4120 621 307 319,- 229,- ©
18 63 50 4120 621 532 67.- 47,95 ® M3-M12 ER16-GB 90 22 4120 621 308 319,- 229,- ©
18 100 50 4120 621 533 80,- 57,95 @ M3-M20 ER25-GB 84 42 4120 621 310 319,- 229,- ®
20 63 52 4120 621 536 67,- 47,95 © M3-M27 ER32-GB 95 50 4120 621 311 345,- 249,- ©
20 100 52 4120 621 537 80,- 57,95 @
25 80 65 4120 621 540 75,- 53,95 @
25 120 65 4120 621 541 96,- 68,95 o
32 100 72 4120 621 543 80,- 57,95 e
40 100 80 4120 621 545 86,- 61,95 @
4120 621584
4000 832 386
N FPROMAT
Flachenspannfutter
(Weldon) - mit Hohlschaftkegel DIN 69893
Y 4 52 -
“ e F0|_'m A - zum Spanngn_ von W«_arkzeugerjl mit
Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache HSK-A
Spannzangenfutter ER nach DIN 1835-B - Bohrungstoleranz H4 {
mit Steilkegel ISO 7388-1 (DIN 69871) Form - ~
AD/B - zumgSpannen von V\serkzeugen )mit Lieferung inkl. Spannschraube DE
Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499 | =
Lieferung inkl. Spannmutter (gewuchtet) -+ A
625 sk 0\".__ = R = Spann-@ d [mm] A [mm] D [mm] Art.-Nr. UvpP EUR
25.000 ;nin" AD/B AT3 50 e S - 6 65 25 4000 832 385 115,- 77,95
= 6 100 25 4000 832 368 129,- 92,95
Spannbereich passende LPR  DLN Art-Nr. UVP  EUR 8 £l £8 4000:832:386E=100/==/2135
[mm] Spannzangen [mm]  [mm] 8 100 28 4000 832 370 125,- 88,95
1-10 ER16/426 E 70 &2 4120 621 584 96,- 68,95 @ 10 65 €D 4000 832 387 105,- 72,95
1-10 ER16/426 E 100 32 4120 621 585 110,- 78,95 ® 10 100 85 4000 832 372 125,- 88,95
2-16 ER25/430 E 60 42 4120 621 587 96,- 68,95 ® 12 80 42 4000 832 388 105,- 72,95
2-16 ER 25/430 E 100 42 4120 621 588 110,- 78,95 ® 14 80 44 4000 832 381 105,- 72,95
2-20 ER32/470 E 70 50 4120 621 590 96,- 68,95 ® 16 80 48 4000 832 390 105,- 72,95
2-20 ER32/470 E 100 50 4120 621 591 128,- 91,95 @ 18 80 50 4000 832 391 105,- 72,95
3-26 ER40/472 E 80 63 4120 621 593 98,- 69,95 o 20 80 52 4000 832 392 105,- 72,95
3-26 ER40/472 E 100 63 4120 621 594 133,- 94,95 ® 25 110 65 4000 832 397 119,- 84,95
Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 17



mit seitlichen Kiihlkanalbohrungen

’ )

4120 621 937

’ ®
‘__ Préizisionswerkzeuge
Flachenspannfutter

(Weldon) mit Hohlschaftkegel ISO 12164
(DIN 69893) Form A - mit seitlichen Kiihlka-
nalen flir Werkzeuge mit Zylinderschaft - und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835 B -
Bohrungstoleranz H4

Lieferung inkl. Spannschraube und
0-Ring, ab DCONWS 25 mm = zwei
Spannschrauben

625 ‘ HSK-A ‘ ‘ HSK-A
25,000 min ! 63 100
DCONWS [mm] LPR [mm] BD [mm] Art.-Nr. UVP EUR
HSK-A63

6 65 25 4120 621 934 123,- 88,95 @

6 100 25 4120 621 935 132,- 94,95 ©

8 65 28 4120 621 937 116,- 83,95 ®

8 100 28 4120 621 938 132,- 94,95 o
10 65 35 4120 621 940 116,- 83,95 o
10 100 35 4120 621 941 132,- 94,95 o
12 80 42 4120 621 943 116,- 83,95 @
12 100 42 4120 621 944 132,- 94,95 ®
14 80 44 4120 621 946 116,- 83,95 @
14 100 44 4120 621 947 132,- 94,95 ©
16 80 48 4120 621 949 116,- 83,95 o
16 100 48 4120 621 950 132,- 94,95 ¢
18 80 50 4120 621 952 116,- 83,95 o
18 100 50 4120 621 953 132,- 94,95 ®
20 80 52 4120 621 955 116,- 83,95 @
20 100 52 4120 621 956 132,- 94,95 ®
25 110 65 4120 621 958 137,- 98,95 ®
32 110 72 4120 621 959 144,- 105,- ®
40 125 80 4120 621 960 157,- 115,- ®
HSK-A100

6 80 25 4120 621 687 163,- 119,- ®

8 80 28 4120 621 688 157,- 115,- ®
10 80 35; 4120 621 689 157,- 115,- ®
12 80 42 4120 621 690 157,- 115,- ®
14 80 44 4120 621 691 157,- 115,- ®
16 100 48 4120 621 692 157,- 115,- ®
18 100 50 4120 621 693 157,- 115,- ®
20 100 52 4120 621 694 157,- 115,- ®
25 100 65 4120 621 695 181,- 129,- ®
32 100 72 4120 621 696 192,- 139,- ©
40 105 80 4120 621 697 203,- 145,- ®

4000 833 827
[ PrROMAT

Spannzangenfutter ER
mit Hohlschaftkegel DIN 69893 Form A - zum Spannen von
Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499

4000 834 924

B PROMAT

Gewindeschneidfutter Synchron
mit Hohlschaftkegel DIN 69893 A - mit Kiihimittelzufithrung - zum
Ausgleich von Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerkzeuges und der
Synchronspindel - zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit Synchron-Gewinde-
schneideinrichtung - das Futter kann Synchronisationsfehler auf Druck und
Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) - Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde -
hohe Rundlaufgenauigkeit - hohe Spannkraft durch Spannung in Gewinde-
bohrerspannzangen mit integriertem Vierkant

1€

Lieferung inkl. Spannmutter == e
(Art.-Nr. 4000 834 924 mit Minimutter)
t 663 H Q HHSK-AJ

15.000 min ' 63

A

fir Gewin- passende D A Art.-Nr. UVP EUR
debohrer Spannzangen [mm] [mm]

M3-M12 ER16-GB 22 93 4000 834 924 319,- 229,
M3-M20 ER25-GB 42 98 4000 834 925 335,- 239,-
M3-M27 ER32-GB 50 108 4000 834 926 345,- 249,-

ab hier HSK-A100 Aufnahmen

4120 621 677

'I 2
A ¥ Prazisionswerkzeuge

Flachenspannfutter
(Weldon) mit Hohlschaftkegel ISO 12164
(DIN 69893) Form A - zum Spannen von
Werkzeugen mit Zylinderschaft und seitlicher
Mitnahmeflache nach DIN 1835-B - Boh-
rungstoleranz H4

Lieferung inkl. Spannschraube,
ab DCONWS 25 mm = zwei
Spannschrauben

25.000 min e

DCONWS [mm] LPR [mm] BD [mm] Art.-Nr. uvep EUR
Lieferung inkl. Spannmutter HSK-A 6 80 25 4120 621 676 146,- 105,- ®
A: 100 mm 8 80 28 4120 621 677 139,- 99,95 ®
D 10 80 35 4120 621 678 139,- 99,95 ®
625 12 80 42 4120 621 679 139,- 99,95 ®
S 14 80 44 4120 621 680 139,- 99,95 ®
A 16 100 48 4120 621 681 139,- 99,95 ®
Spannbereich  passende D Art.-Nr. uvP EUR 18 100 50 4120 621 682 139,- 99,95
[mm] Spannzangen [mm] 20 100 52 4120 621 683 139,- 99,95 @
1-10 ER16/426 E 32 4000 833 827 105,- 72,95 25 100 65 4120 621 684 150,- 109,- ®
2-16 ER 25/430 E 42 4000 833 829 105,- 72,95 32 100 72 4120 621 685 157,- 115,- ®
2-20 ER32/470E 50 4000 833 831 109,- 77,95 40 105 30 4120 621 686 183,- 135,- ®
18 Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher

Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.



®

K

Spannzangenfutter ER

mit Hohlschaftkegel ISO 12164 (DIN 69893)
Form A - zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499

Prazisionswerkzeuge

Lieferung inkl. Spannmutter (gewuchtet)

HSK-A
100

625

25.000 min !

<

4120 621 322

II 2
A N Prazisionswerkzeuge

Gewindeschneidfutter Synchron

mit Hohlschaftkegel ISO 12164 (DIN 69893) Form A - mit Kiihl-
mittelzufilhrung - zum Ausgleich von Steigungsdifferenzen des
Gewindeschneidwerkzeuges und der Synchronspindel - zum Einsatz auf
CNC-Maschinen mit Synchron-Gewindeschneideinrichtung -

das Futter kann Synchronisationsfehler auf Druck und

Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) - Einsatz fiir Rechts-

und Linksgewinde - hohe Rundlauf-
genauigkeit - hohe Spannkraft durch
Spannung in Gewindebohrerspannzangen
mit integriertem Vierkant

Lieferung inkl. Spannmutter

Spannbereich passende LPR DLN  Art-Nr. UVP EUR (Art.-Nr. 4120 621 322 mit Minimutter)

[mm] Spannzangen [mm]  [mm] \

1-10 ER16/426 E 100 32 4120621353 130, 93,95 @ 663 || HSK-A

1-10 ER16/426 E 160 32 4120621354 167, 119, ® t5000min- | | 100

2-16 ER 25/430 E 100 42 4120621719 130, 9395 @

216 Bl 1120621355 167, 119 ® 5 Gowinde- passende LPR  DLN Art-Nr. UV  EUR
2-20 ER32/470E 100 50 4120 621 720 130,- 93,95 ® bohrer Spannzangen [mm]  [mm]

2-20 ER32/470 E 160 50 4120621356 167, 119, ® M3-M12 ER16-GB 106 22 4120621322  378,- 275 ®
3.26 ER40/472 E 120 63 4120621721 135 97,95 @ M3-M20 ER25-GB 1056 42 4120621324  389,- 285 @
3-26 ER40/472 E 160 63 4120621357 167, 119 ® M3-M27 ER32-GB 110 50 4120621325  389,- 285 @
W PFPROMAT 4000832780

Spannzangensatz

im Holzsockel - passend zu Spannzangenfutter

Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit: 5 ym

Abb. zeigt 4000 832 784

Modell Spann-@ [mm] Inhalt Breite [nm]  Ho6he [mm]  Lange [mm]  Bestiickung Art.-Nr. uvpP EUR
ER 16 (426 E) 1-10 10 teilig 50 25 130 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 4000 832 780 109,- 89,95
ER 25 (430 E) 2-16 15 teilig 195 25 150 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 4000 832 782 185,- 139,-
ER 32 (470 E) 3-20 18 teilig 150 30 190 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 4000 832 784 235,- 179,-
ER 40 (472 E) 4-26 23 teilig 195 25 290 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 4000 832 786 355,- 275,
mit Innenvierkant
4000 834 954
28,95 VP
B PROMAT ’
Spannzange

Typ ER-GB : nach DIN 6499 mit Innenvierkant

Gewindeschneiden - passend flir Gewindeschneid-

und Spannzangenfutter Typ ER

Rundlaufgenauigkeit 15 pm

zum

ER 16-GB / 4031 E (L = 275 mm)

4,9

ER 25-GB / 4282 E (L = 34 mm)

ER 32-GB / 4537 E (L = 40 mm)

Spann-@ [mm] Vierkant [mm] Art.-Nr. uvp EUR Art.-Nr. UVvP EUR Art.-Nr. uUvp EUR
35 2,7 4000 834 954 28,95 24,95 4000 834 959 28,95 24,95 - - -
4 g 4000 834 955 28,95 24,95 4000 834 960 28,95 24,95 - - =
45 34 4000 834 956 28,95 24,95 4000 834 961 28,95 24,95 4000 834 969 33,95 28,95
6 4,9 4000 834 957 28,95 24,95 4000 834 962 28,95 24,95 4000 834 970 33,95 28,95
7 55 4000 834 958 28,95 24,95 4000 834 963 28,95 24,95 4000 834 971 33,95 28,95
8 6,2 4000 834 953 28,95 24,95 4000 834 964 28,95 24,95 4000 834 972 33,95 28,95
9 7 - - - 4000 834 965 28,95 24,95 4000 834 973 33,95 28,95

10 8 = - - 4000 834 966 28,95 24,95 4000 834 974 33,95 28,95

1 9 - - - 4000 834 967 28,95 24,95 4000 834 975 33,95 28,95

12 9 - - - 4000 834 968 28,95 24,95 4000 834 976 33,95 28,95

14 11 - - - - - - 4000 834 977 33,95 28,95

16 12 - - - - - - 4000 834 978 33,95 28,95

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.
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B PROMAT

B
Anzugsbolzen E
ISO 7388-3 Form AD - mit Bohrung >
d, G
4000 832 700 sK = /
40 S T [ H- 5
8,75 v\* S e <)
’ v [}
fir Anzugsgewinde d1[mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm] L1[mm] L2[mm] Art.-Nr uvep EUR
N fnahmon
SK40 M16 19 14 17 7.0 54 26 4000 832 700 8,75 5,75
SK50 M24 28 21 25 TS 74 34 4000 832 701 10,50 7,95
L 4
mPFPROMAT - - 4000 832 720
2
Anzugsbolzen
ISO 7388 / Il Form B - mit Bohrung l_d 2 ,Z_GI
= V‘ ___'—_'- j_——_—_ (s}
SK SK T| © H--F - ©
40 50 i F O
fiir Anzugsgewinde dl [mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm] L1[mm] L2[mm] Art.-Nr. UvP EUR
Aufrah
SK40 M16 18,95 12,95 17 7,38 44,5 16,4 4000 832 720 8,75 5,75
SK50 M24 29,1 19,6 25 {53 65,5 25:55, 4000 832 721 10,50 7,95
4000 832 712
14,50 ¥°
I
4000 832 535
ALBRECHT 215,- Vv
14
Prazisions Spannfutter
Schnellspannbohrfutter SBF-plus
mit integriertem Morsekegel - selbst-
= - — i : spannend - optimale Stabilitdt und hohe
Kiihimittelliibergaberohr d / Rundlaufgenauigkeit durch kompakte
flr Hohlschaftkegelwerkzeuge ' i Bauweise - fur Rechtslauf
DIN 69893, Form A - mit Dichtring |
D Spann-@ [mm] Kegelaufnahme  AuRen-@ [mm]  Art.-Nr. UVPV EUR
. ) 0,5-6,5 MK2 34 4000 832 535 215,- 189,-
1-13 MK2 50 4000 832 521 219,- 195,-
- 1-13 MK3 50 4000 832 522 225,- 199,-
1-13 MK4 50 4000 832 523 235,- 209,-
Gralie D)l &t Lllsal ATHENE EIVES=—FUR 316 MK2 56 4000832524 249 219,
HSK 63 M18 x 1,0 12 34,5 4000 832 712 14,50 9,95 316 VK3 56 2000 832 533 255.- 225..
HSK100  M24x15 16 44 4000832714 16,75 11,50 — % = OO B E———

4000 830 955

799,- VPV

4120 621 861 m

’ ®
“ Préazisionswerkzeuge
Montageblock

universal - zur einfachen und schnellen Montage/
Demontage von verschiedenen Werkzeugauf-
nahmen - Klemmung erfolgt tUber Rollenlager am
Bund ohne Kontakt des Kegels

Aufnahme: SK40 / HSK-A63 / BT40 / PSK63 /
CAT 40 - B x H x L mm: 150 x 250 x 200

Bohrmaschinenschraubstock BSS
Einhandbedienung - Backen-Schnellverstellung und Spannen mit nur einem
Hebelgriff - Befestigung seitlich und stirnseitig - beide Backen mit Auflage-

flache zum Spannen flacher Werkstiicke - Spannbacken umkehrbar - ei
Seite glatt bzw. Langs- und Querprismen - eine Seite gerillt

Backenbreite: 135 mm - Spannweite: 160 mm - Backenhéhe: 40 mm -
Nutbreite: 177 mm - L x B x H mm: 587 x 205 x 80,5

40 63 63 40

‘ SK HHSK-AH PSK ‘ BT ‘

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetz!
20 Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.
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HELIOS - PREISSER E

Taschenmessschieber 1 |

SOFT-SLIDE

besonders leichtgéangig, durch doppelt
gelappte Fiihrungsschiene - mit Fest-
stellschraube - Hauptteilung tiefergelegt -
Skala und Nonius mattverchromt - fir Innen-,
AuRen-, Tiefen- und Stufenmessung

Messbereich: 150 mm - Schnabellédnge:
40 mm - Ablesung: 0,05 mm 1/128 inch -
TiefenmaR: eckig - Feststellschraube

‘ ‘ ‘ mm ‘
DIN862 || INOX v
inch
e
EPFPROMAT e T
Messschieber

4000 851 056

47,95 Lve

digital - Ziffermhohe 8 mm - ¥ P

flr Innen-, AuBen- und Tiefenmessung - mit
Feststellschraube - Nullpunktsetzung an jeder
Stelle - Elektronik schaltet nach ca. 5 Minuten
nach Nichtgebrauch eigenstandig ab

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

Genauigkeit: 0,03 mm - Ablesung: 0,01 mm
0,0005 inch - Tiefenmal3: eckig

CR2032

©

Schnabel-L. [mm]

mm LCD
DIN 862 INOX v Display
inch

Messbereich [mm] Art.-Nr. UVP EUR

100 40 4000 851 056 47,95 29,95
150 40 4000 851 055 61,95 32,95
200 50 4000 851 058 94,95 47,95
300 60 4000 851 059 179,- 79,95

Schutzart IP67 und Toleranzfunktion

NEU

4000 851 009

M PFPROMAT 89’ A

Messschieber
digital - mit Feststellschraube - LCD-Anzeige 9 mm - mit Toleranzfunktion:
zweimalige Warngrenz-Eingabe (Toleranzfeld Min./Max.), zur optischen

7/

HELIOS - PREISSER

Messschieber DIGI-MET®
digital - mit Feststellschraube und
Kreuzspitzen - LCD Anzeige-11 mm

LI 4000 851 075

Funktionen: Ein-/Ausschaltung - QuickStart-
Elektronik - QuickLock-Funktion fiir einmaliges
Nullsetzen und Tastensperre gegen unbeabsich-
tigte Tastenbetatigung - Nullpunktsetzung an
jeder Stelle - PRESET-Funktion (Messwertvor-
einstellung)

Genauigkeit: 0,03 mm - Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch

[ 5 [

Messbereich Schnabel-L. [mm] TiefenmaR Art.-Nr. UVPV EUR
[mm]

150 40 rund (1,5 mm) 4000 851 075 179,- 135,-
150 40 eckig 4000 851 087 179,- 135,-
200 50 eckig 4000 851 076 255,- 179,
300 65 - 4000 851 077 325, - 249,-

fiir Messschieber

4000 851 028

B PROMAT

Messzeugsatz
passend fiir digital Messschieber

mit Schnabelldnge 40 mm bzw. einer Schnabelstarke

von 3,50 bis ca. 3,85 mm - zum Messen von Bohrungsabstanden,
Abstanden, Nuten - Messeinsatze mit Aufnahmegewinde M2,5

Satzinhalt:
1 Paar Taststlckhalter kurz
1 Paar Taststlckhalter lang
je 1 Paar Tasteinsatz mit Scheibe,
@6/10/ 12,5 mm
je 1 Paar Tasteinsatz mit 60° Konus,
@9/ 12 mm
1 Paar Tasteinsatz zylindrisch, @ 1,5x9 mm
1 Stlick Federsystem fur konstante Messkraft
1 Stlick Sechskantschlissel
Lieferung in Kunststoffkassette

Inhalt: 18 teilig

Unterstlitzung beim Priifen von bspw. Serienteilen - der kleine LED-Spot

leutet griin auf, sofern sich das Messergebnis innerhalb des eingegebenen

Toleranzfelds bewegt

Funktionen: Ein-/Ausschaltung - Schnell-Start-Funktion, sofort messbereit ———— \
durch einmaliges Nullsetzen - Nullpunktsetzung an jeder Stelle - (Tasten- Schalban — NSO &

. i i i andi 5 Federsystem fir
sperre) - Elektronik schaltet nach ca. 5 Minuten eigenstandig ab Innenmessing zgggm‘: Pt
Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

Messbereich: 150 mm - Schnabellange: 40 mm - Genauigkeit: 0,03 mm -
Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch - TiefenmaR: eckig
mm LCD [ cRra032 || _ g
DIN862 INUX -v IP67 Dlsplay @ 2Zyl. Taststiicke parallel od. 2Zyl. Taststiicke parallel od.
inch ToL reychtwinkhg zur Messschiéne reychtwinkhg zur Messschiéne
Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 21



& lL.:_ ) f— g

2550 001
[ . it

7 et

I , 4000 851 131
— |- 4000 851 295
| Abb. zeigt 4000 851 296 + 4000 851 297 119,- v
]
| — . o Z
“‘“:“*““"/ m PROMAT
e ; = . U
f! Schnabelinnenmessschraube
4000 851 135 mit Geflhlsratsche - mattverchromt - Spindel gehartet - Messflachen

gehartet - mit Einstellring bis Messbereich 50 mm - Steigung 0,5 mm -
Art.-Nr. 4000 851 295 hat zylindrische Messflachen

Ablesung: 0,01 mm

4000 851 131

Messbereich [mm] Art.-Nr. UVP EUR
96,95 V'* 5-30 4000851295  119,- 74,95
2550 4000851296 125 79,95
50-75 4000851297 159, 99,95

y

4000 851 381

W PFROMAT

Werkstattmessschieber LochmaRansatz fiir

Skala und Nonius mattverchromt - Innenmessungen:

mit Feststellschraube und Feineinstel-  bis 300 mm Messbereich = 10 mm
lung - Innen- und AuRenmessung 500 - 1000 mm Messbereich = 20 mm

Ablesung: 0,05 mm

DIN862 || INOX

Messbereich [mm] Schnabel-L. [mm] Art.-Nr. uveP EUR
250 75 4000851131 96,95 56,95 B PROMAT
300 90 4000 851 132 179,- 115,-
500 150 4000 851 133 315 189,- Innenmessschraubensatz
a ! Dreipunktausfithrung - mit Ratsche - Skalen und Hulsen mattverchromt -
800 150 4000 851 134 595,- 375,-

mit Einstellringen - Messflachen Hartmetall - Steigung 0,5 mm
mit Messerspitzen

250 75 4000851135  115- 69,95
300 90 4000851136 179,- 115, DIN863
500 150 4000851137 419, 239,

800 150 4000 851 138 649,- 379,-

Messbereich  Ablesung Inhalt Einstellringe-@d  Art.-Nr. UvpP EUR
1000 150 4000 851 139 959,- 615,- [mm] [mm] [St] [mm]
6- 12 0,001 3 6+8+10 4000 851 380 985, - 549,-
12- 20 0,005 2 16 4000 851 381 515, - 319,
20- 50 0,005 4 25 + 40 4000 851 098 1395,- 779,-
4 62 + 87 4000 851 099 1975,- 999,-

@; 50-100 0,005

E—
il fluuty 4000 858 728
— ﬂ
P —
&

HELIOS - PREISSER e
Tiefenmessschieber =
gerade Messschiene - mit Feststellschraube - —

Nonius und Skala mattverchromt - Teilung

und Skalierung hochgenau durch
Laserbeschriftung - Lieferung inkl. Ii FROMAT
EipRstokoll Winkelmesser

Ablesung: 0,05 mm digital - gut ablesbar - Anzeige in Grad und Winkelminuten -

Messbereich 0-360 ° - Position 1 x 360°, 2 x 180°,4 x 90° -
Ablesung 0,005° / 10"- Messgenauigkeit + 5 Winkelminuten

DIN 862 INOX
Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

norm

Mess-  Bri- Messschienen- A B € Art.-Nr. UVPV EUR Schienenlange: 150/300 mm
bereich cken-L. querschnitt [mm] [mm] [mm]

[mm] [mm] [mm] LCD

200 100 8x3 8 3 35 4000851185 92,95 82,95 ‘ Werks- H INOX H Display H CR2032 ‘

©

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
22 Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.

300 150 12x4 12 4 4 4000 851 186 115,- 99,95




[ PrPROMAT

DIN 4000 858 577

7162
7164

Grenzlehrdornsatz

BaumaRe nach DIN 2245 - mit Gut- und
Ausschussseite - zur Prifung von Bohrungen
auf MaRhaltigkeit - Toleranzfeld H7

Inhalt: je 1 St. 3,4,5,6, 8,10, 12 mm

4000 858 578

309,-

UVvP

EPROMAT

DIN

Grenzgewindelehrdornsatz
flr metrisches 1SO-Gewinde - mit Gut- und Ausschussseite -
Inhalt: je 1 St. M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 - Toleranzfeld 6H

Inhalt: je 1 St. M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

4000 851 665

42,95 Lvrv

1.9

\\\\\'. il 1.' T """1’
0 %

&
g
Sy

i

4000 851 666

4000 851 665
Abmessungen nach DIN EN ISO 463 - Einspannschaft (& 8 mm h6) und

Messuhr

Messbolzen aus nichtrostendem Stahl - verstellbare Toleranzmarken -
mit 2 Zeigern - AuRBenring-@ 58 mm
Messbereich: 10 mm - Ablesung: 0,01 mm -

1 Zeigerumdrehung: 1,0 mm - AuRenring-@: 58 mm

DIN 878

Modell Ausflihrung Art.-Nr. UVPV EUR
M2 Top = 4000851665 42,95 37,95
mit StoRschutz

M2 Top S mit StoRschutz 4000 851 666 49,95 43,95

/
/
.'/
4000 851575 /
RYY
Gelenkstativ

4000 851 576

hydraulisch - Zentralklemmung Uber
Spannknopf - Klemmkraft stufenlos regulierbar -
Feineinstellung mit hoher Stabilitat - mit Messuhraufnahme @ 8 mm H7 und
Schwalbenschwanzklemmung - starker Magnetfufd mit prismatischer Sohle -
schaltbar

FuBBxTxH Aktionsradius Haftkraft Art.-Nr. UVPV EUR
[mm] [mm] [N]
60 x 50 x 55 260 800 4000 851 575 185,- 159,-
60 x 50 x 55 300 800 4000 851 553 229,- 195,-
80 x 50 x 55 400 980 4000 851 576 319,- 269,
4000 851 622
DIN EN
1S0 3650
Satz- Toleranz- Satzzusammenstellung Art.-Nr. UVP EUR
- grofle klasse  St./mm
[HPROMAT 32 teilig 1 1x1,005/9x1,01-1,09/9x1,10- 4000851621 249, 159,
s 1,90/9 x 1- 9/3 x 10 - 30/1 x 50
ParallelendmaRsatz 32 teilig 2 1x1,005/9x1,01-1,099x1,10- 4000 851 622 185,- 115,-
aus hochwertigem, legiertem Spezialstahl von hoher Stabilitat 1,90/9 x 1-9/3x 10 - 30/1 x 50
47 teilig 1 1x1,005/20 x 1,01 - 1,20/7 x 1,30 4000 851 624 439,- 265,-
Toleranzklasse 1 -1,90/9x1-9/10x 10 - 100
zur Kontrolle von PrifmaRen, Priflehren und fiir genaue Priifarbeiten 47 teilig 2 1x1,005/20 x 1,01 -1,20/7 x 1,30 4000 851 625 245,- 149,-
- -1,90/9x1-9/10 x 10 - 100
im Messraum —
87 teilig 1 9x 1,001 -1,009/49 x 1,01 - 4000 851 627 585,- 349,-
Toleranzklasse 2 1,49/19 x 0,5 - 9,50/10 x 10 - 100
b L d < s Ao e I R od Priif 87 teilig 2 9x 1,001 -1,009/49 x 1,01 - 4000 851 628 439,- 265,-
F?i?hn erli_a als Arbeits- und Einstellmal$ oder zum Prufen von 1,49/19 x 0.5 - 9.50/10 x 10 - 100
tihlhebelinstrumenten 103 teilig 1 1x1,005/49 x 1,01 -1,49/49x 0,5 4000851630 689,  415,-
o 5 e = - 24,5/4 x 25 - 100
Lieferung inkl. Werkskalibrierschein 103 teilig 2 1x1,005/49 x 1,01 -1,49/49x 0,5 4000851631  525- 315,
Ausfiihrung: Stahl -24,5/4 x 25 - 100
Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. 23



4000 851 591

18

’_

EPROMAT

Hohenmess- und AnreilRgerat
digital - kraftiger Fuld mit geschliffener
Standflache - 5-stellige LCD-Anzeige - Mess-
wertwahl in beide Richtungen - Nullstellung
in jeder Position - mit Handkurbel - Anreif3-
nadel HM-bestiickt - das unempfindliche
kapazitive Messsystem ermaoglicht hohe
Verfahrgeschwindigkeiten und fehlerfreies und
wirtschaftliches Messen bzw. Arbeiten

Lieferung inkl. Batterie (SR44)
Messbereich: 300 mm - Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch

mm LCD
‘ Werks- ‘ — Display ‘
norm inch

4000 851 552

385,- uvev

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

3D-Taster

Universal - einstellbare Rundlaufgenauigkeit - 3D-Taster
kann beliebig angefahren werden, in allen Achsen x,

y, z - Ablesen der Mafe ist richtungsunabhangig - fur
alle NC- und Erodiermaschinen (Isolierung zwischen
Tasteinsatz und Aufnahme) - Differenzanzeige macht es
moglich, die Nullstellung auf Anhieb anzufahren - steht die Anzeige auf Null,
ist die Spindelachse Antastkante - damit lassen sich Maschinen-Nullpunkte
zuverlassig legen und Vorrichtungspunkte einfach bestimmen - keramische
Sollbruchstelle im Tasteinsatz verhindert Beschadigungen am Werkstlick
und 3D-Taster - Anzeigegenauigkeit 0,01 mm - Tastkugel-@ 4 mm -
Messuhr-@ 57 mm

Einspannschaft-@: 20 mm - Gesamtlange: 113 (ohne Einspannschaft) mm

IP67

4000 851 554

31 95 UVPV
r
HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Tasteinsatz )

zu 3D-Taster

Lange [mm] Tastkugel-@ [mm] Art.-Nr. UVPV EUR
25 4 4000 851 554 31,95 28,95
65 8 4000 851 555 50,95 43,95

Rechtliche Hinweise

*Angaben zu den jeweiligen Lieferfristen verstehensich als voraussichtliche
Lieferzeiten bei Lieferungen innerhalb Deutschlands.Grundséatzlich erfolgen
alle Lieferungen innerhalb Deutschlands frei Bordsteinkante. Sonderkonditionen
und langerelieferfristen gelten fir Lieferungen auf Inseln oder auf3erhalb
Deutschlands.

4000 851 600

4000 851 602

//// 4000 851 600

HELIOS -PREISSER

Fiihlhebelmessgerat

automatische Umschaltung der Messrichtung - robustes Gehause mit drei
eingefrasten Schwalbenschwanzfihrungen - Ziffernblatt drehbar - Messein-
satz mit 2 mm HM-Kugel - Messeinsatzgewinde M2

Lieferung mit Einspannschaft 8 mm und Schliissel

Lange des Messeinsatzes 14,5 mm

DIN
2270

Messbereich Ablesung  Bezifferung  AuRenring-@ Art.-Nr. UVPV EUR
[mm] [mm] [mm]

+0,4 0,01 0-40-0 30 4000 851 600 90,95 79,95
04 0,01 0-40-0 40,5 4000 851 601 105,- 90,95
0,1 0,002 0-100-0 40,5 4000 851 602 129,- 115,-

| Ablesung 1 pm

4000 851500

769,- VPV

NEU

Feinzeiger Sensikator

mit geringer Messkraft - mit Ablesung 0,001 mm - mit StoRschutz - Ein-
spannschaft (@ 8 mm h6) - Messbolzen prazise geflihrt - Skala schattenfrei
und sehr genau ablesbar - verstellbare Toleranzmarken - Einstellknopf, oben
am Gehause, ermdglicht einfaches und sicheres Feineinstellen - Lagerstellen
der Messwerke sind in préazisen und hochwertigen Lochsteinen gelagert -
gepriifte Genauigkeit - Messeinsatz wechselbar - AuBRenmafR 66x105 mm -
Kunststoffgehduse - nur in vertikaler Lage einsetzbar

Lieferung inkl. Prifprotokoll

Messbereich: 0,1 mm - Ablesung: 0,001 mm - Messkraft: 0,14 (+ 20%) N -
Skalenbezifferung: 50-0-50 - Freihub: 2,4 mm - Modell: Sensikator - mit
Prifprotokoll

mit
Lertifikat

Lieferauskunft, Symbol hinter den Preisen:
Ohne Kennzeichnung/Symbol: in 24 Stunden*
e auf Anfrage
> Beschaffungi. d. R. innerhalb einer Woche -
Ricknahme nur im Ausnahmefall gegen Kostenerstattung
m Artikel nicht paketversandfahig. .
Lieferung erfolgt per Spedition.
Mit zusétzlichen Kosten ist zu rechnen.

Faplor | Fordert
quts Waldnutzung

FSC* Co11279

Bei den abgedruckten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen des jeweiligen Herstellers (UVP) oder des Verbundunternehmens (UVPV). Preise in Euro zzgl. gesetzlicher
24 Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreiseabgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben.
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